MTM®

Yerriebsgesalischaft mbH

Filtermaterial zur Reduzierung von Eisen, Mangan und Schwefelwasserstoff

MTMR ist ein granuliertes Filtermaterial aus Mangandioxid und
wird eingesetzt fur die Reduzierung von Eisen, Mangan und
Schwefelwasserstoff aus Wasser. Seine aktive Oberflache
oxidiert und  fallt losliches Eisen und Mangan.
Schwefelwasserstoff wird zu Schwefel reduziert und ausgefallt.
Die ausgefallten Niederschlage werden durch das granulierte
Filtermaterial ausgefiltert und wahrend des Ruckspilens
ausgetragen.

MTMR besteht aus einem leichten, mit Mangandioxid
beschichtetem Tragermaterial. Die Beschichtung realisiert eine
Kontaktfiltration die das Oxidationspotential liefert. Dadurch
wird ein weiterer Anwendungsbereich im Vergleich zu anderen
Enteisenungsmaterialien méglich. Der pH-Wert des Wassers
kann bei 6,2 liegen, zusatzlicher Sauerstoff ist nicht notwendig.
Das geringe Gewicht von MTMR verringert erheblich die
hydraulischen Anforderungen an die Ruckspulung.

Wenn die Oxidationsaktivitdt von MTMR nach lasst, muf3 das
Filterbett mit einer schwachen KMnO, - L&sung regeneriert
werden, um das Material wieder zu aktivieren. Eine
Regenerationsmittelmenge von 1,5 - 2,0 gr / ltr MTMR genigt
fur eine normale Anwendung. Die Inbetriebnahme sollte mit
einer Regeneration beginnen. Wahrend der Inbetriebnahme
sollte ebenfalls die Ruckspilung genau beobachtet und
eingestellt werden, damit kein Material ausgespult wird. Der
Filterbetrieb von erschépftem MTMR kann zu Verkirzung der
Standzeit und zu Verblockungen fiihren.

MTMR benétigt entweder eine Intervall- oder kontinuierliche
Regeneration zur Aufrechterhaltung der Wirksamkeit. Eine
KMnO, - Loésung kann kontinuierlich in den Zulauf dosiert
werden, in diesem Fall agiert die Mangandioxid-Beschichtung
als Katalysator zur Verbesserung der Oxidationsreaktion und
als Puffer von Uberschiissigem KMnO, und verhindert so den
Eintritt in den Produktstrom. Bei der Inbetriebnahme des
MTM's sollte da neue Material riickgespult werden. Es ist
darauf zu achten, dafl das leichtgewichtige Material nicht
ausgetragen wird. Ein neue Neufillung sollte am Folgetag der
Einfullung regeneriert werden. Das Uberschreiten der
Oxidationkapazitat des MTM's reduziert die Betriebs- und
Lebenszeit und kann zum Leistungsabbau fuhren.

Chemikalienzusatze in den Zulauf oder ins Rickspul-wasser
zum Filtermaterial kann Fe, Mn und/oder H2S ablésen oder
kann MTMR belegen oder zerstdren. Vor Anwendung von
Chemikalien auller KMnO, oder freies Chlor sollte die
Chemikalienkompatibilitat getestet werden.

VORTEILE
« groRes Anwendungsspektrum fur Eisenentfernung

« geringerer Druckverlust Uber das Filterbett mit hoher
Flockenruckhaltung

« effektive Schwefelwasserstoff-, Eisen- und Mangan-
Reduktion

» geringe Dichte bendtigt geringere Riickspulgeschwindig-
keiten und reduziert benétigte Pumpenleistungen

« freies Chlor unterstiitzt Filterlaufzeiten
« geringer Abriebverlust

« geringere Transportkosten

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Farbe: dunkelbraun
spez. Dichte: 2,0 kg/dm3
Schuttdichte: 0,7 kg/dm3
KorngroRRe effectiv: 0,43 mm
Gleichformigkeitskoeffizient: 2,0
Siebgrofie: 12 x 50 Mesh

BETRIEBS- / EINSATZBEDINGUNGEN

pH — Wertbereich: 6,2 - 8,5:
Wassertemperatur: max. 40°C
Schichthéhe im Filter: 600 - 900 mm
Riickspulhohe: 50% der Schichththe
Filtergeschwindigkeit: 7-12 m/h
Ruckspulgeschwindigkeit:

Tankdurchmesser < 350 mm 18 — 25 m/h

>350mm  25-30m/h

Bettexpansion min.: 20 - 40% der Schichthohe

Das Rohwasser darf keine Ole oder &lhaltigen Stoffe
enthalten und und muss frei von Phosphaten sein.

REGENERATION
kontinuierlich:
KMnO, Dosiermenge: 1,5-2,0mg/Itr
diskontinuierlich:
KMnO, Dosiermenge: 1,5-2,0 gr/Itr MTMR
Regenrationszeit: minimum 30 Minuten

Auswaschenzeit: bis keine Spuren des

KMnO4 erkennbar sind



MTM®

Filtermaterial zur Reduzierung von Eisen, Mangan und Schwefelwasserstoff

MTMR — AUFNAHMEKAPAZITATEN DRUCKVERLUST pro m Betthéhe (bar/ m)
0,34
- 1300 mg KMnO4 pro Itr MTM 0.23
bei Einzelbeaufschlagung, also nur Fe oder nur Mn '
oder nur H,S 018 L
- Eisen ( Fe*) alleine 1300 mg / Itr MTM 011 /
' 7
- Mangan ( Mn +2) 650 mg / Itr MTM ‘y // |
-Hydrogen Sulfit ( H,S) 250 mg / Itr MTM 0,07 7 //
/ / 2
>
bei Kombination der drei geldsten Bestandteile: 0,03 » ;/ //
KMnO, Bedarf= (( 1 x mg/l Fe) + ( 2 x mg/l Mn) 0,02 ARAVa
+ (5x mg/l H,9)) 21 |1

Beispiel: gelostes Fe 3,0 mgl/l 0,01

gelostes Mn 0,3 mgft 5 15 20 25 30 4050 60

H,S 0,2 mg/l

Filtergeschwindigkeit (m/h)
KMnO, Bedarf = (( 1 x 3,0 mg/l Fe) + (2 x 0,3 mg/l Mn)
+ (5x0,2 mg/l H,S))
=4,6 mg/l

Volumen zwischen 2 Regenerationen:

=1.300 mg / Itr KMnO, / 4,6 mg/I
= 290 ltr/ Itr MTM

BETTEXPANSION in %

50%
40% // MTMR ist ein geschitztes Produkt der CLACK Corporation
WS/ USA
O

v 630 MTMR ist zertifiziert nach ANSI / NSF Standard 61 und nach

30% / '\// UL als Trinkwasseraufbereitungskomponente in Bezug auf
0 o / ANSI/NSF 61-(1991)-57Y3
&

£/ /

y
/ Verpackungseinheit: 28,3 Liter (1 ft8) Sécke
10% // /
/ Vertrieb durch:
0% INAQUA Vertriebsgesellschaft mbH
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Rickspulgeschwindigkeit (m/h)

Alle technischen Daten und Hinweise in diesen Anwendungs- und Auslegungsempfehlungen entsprechen unseren
Anwendungskenntnissen und kénnen vom Einsatzfall abhéngig variieren. Garantieanspriiche hieraus kénnen nicht
abgeleitet werden. Technische Anderungen sind vorbehalten.



